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Outillage de forme pour tout type de Tour entre pointe

Moulded cutters for all lathes

Formstahle fur maschine

===
Outil de forme pour Tour entre pointe
Ref: | Désignation | HxLxl Acier
K | Outil Forme Cf modéle K055
HC | Outil Forme Cf modéle HSS-C
H Outil Forme | Cfmodéle  |HSS
b s = e w s _—
[ Outil de forme |
J/\J "
L
| Outil de forme Monobloc | ————

Outil de forme Monobloe pour Tour entre pointe
Ref : i Désignation HxLxl Acier
KM |Outil Forme | Cf modéle K055

HCM | Ouwtil Forme - |Cfmodéle HSS5-C

HM  |OutilForme |Cfmodéle | HSS
_

1§7 Nous réalisons les outils & partir :

- Echantillons bois

- Plans, dessins

- Fichier *.DXF, *.IGES, *BMP *CLP
- Courrier E-Mail

e cler OutilEal Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Outillage de forme pour tout type de Tour a décolleter o>
Mc-ulded cutters f‘ur all variety lathes in " ,.f*‘f:
Formstahle fir Kanteldrehmaschine ==

Ref : iD&ignnﬁnn HxLxl Acier
KF | Outil Finisseur | Cf modéle K055
$ KD |Outil Dérou- | Cfmodéle  |KOS5

Outil de forme pour Tour & décolleter

|inge .
I HCF IDull] Finisseur |Cfmodéle | HSS-C
== HCD  |Outil Dérou- |Cfmodéle  |HSS-C
_&__ | ||HSE- | .
HF |Outil Finisseur | Cfmodéle  HSS
HD |Outil Dérou- | Cfmodéle  |HSS
____Outil Finisseur | | lage. |
£ S
A J] ﬁ“‘“‘“‘*‘f ,.-f"'ﬁ
| _/i:i«
|' =
3 =
- k 0
El
L / : S S
[ Outil type déroulage Dégrossisseur
—— e e s
S Outil de forme pour Tour 4 décolleter
— 4 === e
45%—\ ; ,f;:-f’;:‘:}:ff’ Ref: | Désignation HxLxl | Acier
| e e KF |Outil Finisseur |Cfmodéle  |KOSS
i KE Outil Ebauche | Cf modeéle |KO55
__Outil Finisseur HCF | Outil Finisseur | Cfmodéle  |HSS-C
HCE Outil Ebauche iCqudéie 'HSS-C
HF Outil Finisseur | Cfmodéle HSS
HE Outil Ebauche |Cfmodéle  HSS
— s e e e ————
//4?‘\ -
f_..-*’:__:_ ; ..-*’f::’f
= .
<< I§7™ Nous réalisons les outils a partir :

- Echanitillons bois

- Plans, dessins
- Fichier CAD/CAM (disquette, Modem)

i Emf~ Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Autres outils de forme
fest 2 — /
Other special Moulded cutter with profile & moulded drill

Outil de forme & anneau

Outil de forme 3 anneau
U Ref : Désignation Dimensions | Acier
Outil droite Cf modéle K055

Outil droite Cf modéle HSS-C
Outil gauche Cf modéle K055

/ Outil droite | Cfmodéle  |HSS-C
e

I8 Pour toute commande fournissez
U -nous une piéce ou un plan...

Outil de f - la manchisterie . :
El LI TR Outil de forme pour la manchisterie
Ref : | Désignation HxL , Acier
|
Outil 70x20 |70x20 |HSS-C
Outil 80x20  {80x 20 |HSS-C
Outil 90x20 |90x20 |HSS-C
| Outil 100x20 | 100 x 20 |HSS-C
Outil 110x20 [110x20 |HSS-C
|Outil 120x20 |120x20  |HSS-C
L
- =
| Birreaux Trnjlé_s | ..*
Barreaux Traités
Ref: | Désignation  Dimensions | Acier

Profilé Rond @4 & 020 Carbure

Profilé Rond | @4 a 920 HSS-C

Profilé Rec- | 10x2 jusqu'a | Carbure

tangulaire | 150x25 HSS-C

2D Profilé Carré |0 44 020 Carbure

Sl Profilé Carré | 044020  |HSS-C

e e —

Tél: 0475400603 Fax:04754003 18



Outil de forme spécial et Méche de forme
Special Moulded cutter with profile & moulded drill
Formstahl

Ref: Désignation Dimensions | Acier
Outil dépouillé | Cf modéle

) e j./// m Qutil de forme pour application spéciale

K055

| Outil 2 dépouille

Qutil de forme Frontal |

Ref': l Désignation Dimensions
Outil Frontal Cfmodéle
A Eg Outil Frontal Cf modéle
= -

Ig" Pour toute commande fournissez

% -nous une piéce ou un plan...
]

|___Outil frontal |

Outil et méche de forme
Ref: Désignation Dimensions | Acier
Meéche & fraise | Cfmodéle Carbure

de forme

Méche & fraise |Cfmodéle Tantung
de forme

Meéche & fraise | Cf modéle HSS-C
de forme

| Outil et Méche de forme |

L
-+ L
=
\\ W Outil Bouton pour Tour & décolleter

Ref : | Désignation Dimensions | Acier

)

1 | Outil bouton Cf modéle K055
] Outil bouton Cf modéle HSS-C
Outil bouton Cf modéle HSS

P e O: I Tél:04754006 03 Fax:04 754003 18



Outil de forme a tourillonner et a casser les angles

Flat cutter for pegs

Flache holleisen fur spitze

[ Outil Gauche a Tourillonner

| L

v

Outil a tourillonner (Tout type de Tour )

Ref:

OGT

oDT

OBT

Outil Droit & Tourillonner

AN

ODICT

OGICT

oDD

OGD

| Outil & Tourillonner double

|

LS

Deésignation
Outil gauche
a tourillonner

Outil droit
a tourillonner

Outil double
& tourillonner

Outil tourillon
(joint de colle)

Outil tourillon
(joint de colle)

Outil droit a
dresser frontal

Outil gauche a
dresser frontal

HxLxl

Toutes dimen-
sions

Toutes dimen-
sions

Toutes dimen-
sions

Toutes dimen-
sions

Toutes dimen-
sions
Toutes dimen-
sions

Toutes dimen-
S10NSs

Acier

K055
HS5-C

KOS5
HSS5-C

KO535
HSS-C

KOS5
HSS-C

KO55
H5S-C

KO53
HSS-C

KOS5
HSS-C

Outil & Tourillonner (special joint colle) |

L:

Type de machine:

PP B m

|| R ——— e
QOutil & Casser les Angles (Tour frontal )
SRR
?\\\\:\E .\\ Ref: Désignation Lxl Acier
ES381 Outil gauche 20 x 100 HSS-C
| Outil & casser les angles | E8386  |OQutil droite 20 x 100 HSS-C
EB382 | Outil gauche |25 x 100 HS5-C
ES387 Outil droite 25 x 100 HSS-C
E8383 Outil gauche 30 x 100 HS5-C
T | ‘@9 EB388 Outil droite 30 x 100 HSS-C
e e E8384 | Outil gauche |35 100 HSS-C
E8339 Outil droite 35x 100 HSS5-C
(AN AN B
E8385 |Outil gauche |45x 100 HSS-C
E8391 | OQutil droite 45x 100 HSS-C
—_—
"zl Ol 116

Tel : 04 75 40 06 03

Fax:04 754003 18




Gouge coupe a droite et Gauche, pour tout type de Tour

Gouge right and left for all type of lathe

Drehstahl rechts und links

Veuillez nous consulter...

Gouge coupe a gauche
Ref : Désignation HxRxl Acier
1000 29L 45 /250 45/ 12,5 /250 |KO55
1001 291 45 /250 45/12.5 /250 |HSS-C
1002 29L /210 30/12.5/210 | TITANE
1003 29L /200 30/ 12.5 /200 |KO55
1004 29L /200 30/12.5 /200 |HSS-C
1005 29L /210 30/ 12.5 /210 |HSS
L | 1006 29L /250 30/ 12.5 /250 | KOS5
~ o g : | 1007 |29L /250 30/ 12.5 /250 |HSS-C
2 n:j gi & / B o 2 / 1008  |29L/270 30/12.5 /270 |HSS
lll‘-\+ '&* / + t*’ 1009 25L16/40 /210 |40/8/210 |HSS
20L 45 29L 251 16/40 30/40
1010 30/40 /220 40/6/220 |HS5
: = 0
o | - . o &

g | = j g ol 21 o4/ 1011 |14L30/200 [30/9.5/200 |HSS-C
V) Wt \V/ e A 1012 [14L30/250 [30/9.5/250 |HSS-C
14L 30 14LR8 14L R6 14L 15L 1013 ILRB /210 (30/8/210 |TITANE

1014 ILRS 210 |30/8/210 |HSS

1015 14LR8 /270 |30/8/270 |HSS

1016 I4LR6 /210 |30/6/210 |HSS

/ 1017 I4LR6 /270 |30/6/270 |HSS
1013 14L /210 25/9.5/210 |HS8-C
1o1e 14L /270 25/9.5/270 |HSS-C
1020 I5L /200 20/4.5/200 |HSS-C
1021 16L /200 30/ 10 /200 |HSS-C

I
Gouge coupe a droite
_ 5 Ref : Désignation HxRxl Acier
Gouge coupe a droite
1022 29R 45 /250 45/ 12.5 /250 | KOS5
1023 29R 45 /250 45/ 12.5 /250 |H55-C
\ = = 1024 29R. /200 30/12.5 /200 |H58-C
] ™
1) r EI x 1025 16R /200 30/ 10 /200 |HSS-C
\+/ v
29R 45 29R .
1§7 Pour d'autres dimensions de gouges

Tel: 04 754006 03

Fax:04 754003 18




Gouge en « Vé » pour tout type de Tour

Gouge in « V » for all type of lathe

Drehstahl « V »

Gouge en " V" Coupe & gauche et 4 droite |

A
Y
%Ti g/ AN/ MTF
v | Y LW | VY
30V30 25V30 25V20

e

25U

Gougeen *'V * coupe a droite & Gauche

Refl: | Designation
10020 |25V 40/16
10021 |25V 40/16
C7292 25V

10022 | 25V25
10023 |25V25
10024 | 30V30
10025 15V3i0
10026 |20V25
10027  |20V25

Rx 1 Acier
R8 /270  [HSS
R6 /270  |HSS
;Rﬂ /200 |HSSC
R6 /210 |HSS
'R6 /270  |HSS
R3/ 210  |HSS
'R25 /210 [HSS
R1.5/210 |HSS
RO.5/ 210 |HSS

Gougeen ‘" U * coupe dans les 2 sens

Ref: Designation HxRxl | Acier

C7295 [25U 16/45 45/16/250 |HSS-C

C7294 | 250 12.5/45 45/12.5/250 iHSS-C

C7261 |25U 2579/ 200 iHSS-C
_l

&  Autres rayons sur demande.

Tel : 04 75 40 06 03

Fax :04 754003 18



Gouge en V" Cranté pour tout type de tour

Others gouges in « V »
Stahl « V »

Gouge Crantée en "V"

Gouge Crantéeen « V »
Ref: Designation 'HxLxl Acier
140030 |CCIRIO !317{3&}: 135 |HSS
140031 |CCIRI10 {31 x30x 135 |Tantung
140032 |CC1 RS 131x30x 135 [HSS
140033 |CCI RSB 31 x30x 135 |Tantung
|
H 140034 |CCI1R7 31 x30x 135 [HSS
140035 |[CC1 R6 (31 x30x 135 |HSS
140036 |CCI1R6 31 x30x 135 |Tantung
140037 |CCZ R4 I1x26x 135 !HSS
140038 |CC2R4 131 x26x 135 | Tantung
S AR - 140039 |CC3RI 31 x26x 135 |HSS
|\ _ \ !f' N/ 140040 |CC3 RI |31 x26x 135 | Tantung
all =] I". / o I'| |IIII | | | |
b Il,L / = ﬁ'-. / - | \ ir —— e
e STl
Xt V V
oy ccz CC3

Gouge en « V » pointue

Ref : | Designation | Dimensions | Acier

10030 i4{}.|’25 RO.5 RO.5/270 HSS

Possible avec:
RO.5-R1-R1.5-R2-R2 5-R3-R4-R4.5
jusqu'a R12.5
) I  Pour toute autre dimension de gouge
— consultez nous!
= Nous realisons d‘autres outils sur
L\ /| mesure avec tout type d‘acier.
L:
40/25 R0.5

Tel:04 75400603 Fax:04 754003 18



Outil pointu & Vertical pour tout type de tour ey
Gouges for all copying lathe \ -\

Spitzstahl -

__Outil pointu 20x20 |

Outil pointu 20x20
Ref : Désignation Oxl |Acier
/
4 10001 20x20 Type B |20x20/ 200 HS5
10002 20520 Type B | 2020/ 200 Tantung
10033 20x20 Type A | 20x20/200 HSS
10034 20x20 Type A | 20x20/200 Tantung
Type A T}"DE B
: | e T T |
- - Outil double pointu 20x20 et 16x16
< i G % 3 b Ref: | Désignation : Axbxl Acier
Outil double pointu 20x20 10035 20x20 Double | 20x20/200 HSS
|
TN N 10036 | 16x16 Double |20x20/150  |HSS

e e 1
| Outil pointu Vertical | e e e e——

Outil pointu Vertical
R :
o Ref:  |Désignation |HxRxexl |Acier
& |
R 10003 |18/40 RO.6  |40/0.6/18/160 |HSS
| 10037 |18/40 RO.6 | 40/0.6/18/160 |Tantung
i
‘ 10038 |18/40 RO.8  |40/0.8/18/160 |HSS
10039  |18/40 RO.8  |40/0.8/18/160 |Tantung
10040 |18/40 R12  |40/1.2/18/160 |HSS
10041 |18/40 R12  |40/1.2/18/160 |Tantung
A 10042 [9.5/25 R0O.6 ~ |25/0.6/9.5/100 HSS
10043  |9.5/25 R0O.6 |25/0.6/9.5/100 | Tantung
g H E 10044 (9.5/25 RO.6 |25/0.6/9.5/100 | Carbure
| |
@ | S 10045 |15/40 RO.6  |40/0.6/15/110 |HSS
K 10046 |15/40 RO.6  |40/0,6/15/110 |Tantung
ga Q 10047 |15/40 RO.6  |40/0.6/15/110 |Carbure
i :
*F Y
= e 1§7 Porte outil disponible pour Tout type
-— - de machine.

L

7 @@J Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18

S
£

o



Outil pointu CKS / ERSP/ ERH ..
Gouges for copying lathe CKS / ERSP /ERH D O / //
Spitzstahl fur CKS / ERSP / ERH Ve

[ Outil Pointu CKS (Série courte) | —_l
Outil pointu court type CKS

120 Ref : Désignation Dimensions | Acier

K8218 [Outil CKS 120 |55x25x 120 (KOS5
HB8218 iDuli! CKS 120 |55x25x 120 |HSS-C

7

Outil Pointu CKS (Série longue) | Okt poltitn g type CKS

160 Ref : iDuignatian Dimensions | Acier

K8217 iﬁuli! CKS 160 |55x25x 120 |KO55
HB8217  |Outil CKS 160 |55x25x 120 |HSS-C

I

-

o

util Pointu Type ERH/ERSP | | |
| Outil Pointu Type JEF_-E'_ Outil pointu type ERS / ERH

Ref: l Désignation Dimensions

E08283 | Qutil pointu
E08217 |ERH6-/ERSP

[ Outil Pointu Type C705 | T = |
= Outil pointu type C705

Ref': ; Designation | Dimensions Acier
C705 | Outil pointu Carbure
_

_m—ﬁ Tél: 0475400603  Fax:04 7540 03 18



Gouge de lunette pour tout type de tour a décolleter

Gouge for Steadyrests for all lathe

Lunettstahl

|  Gouge de lunette N°20

/ Ref :

1500
1501

Désignation Hx1 Acier

Gouge N°20 30 / 200 K035

Gouge N°20 30 / 200 HS5-C
—

Gouge de lunette pour tour i décolleter

Désignation

Gouge N°19
Gouge N°19
Gouge N°19

H=xl

20 / 200
20 / 200
20 /200

Acier

Carbure
K053
HSS8-C

Gouge de lunette N®19 ]
Ref :
/
1502
H I 1503
1504
e

P /lls0 e/ |20

| Autre Gouge de lunette

Autre gouge de lunette pour tour a décolleter

Ref:

1505

1506

Désignation

3077240

30/77220

Hx Rxl Acier
30 R7 /240 HSS
30 R7 /220 HSS
==

Tel : 04 75 40 06 03

Fax:04 754003 18




Gouge et Outil pointu Carbure

Gouge in Hard metal

Lunettstahl Hartmetal
Gouge coquille Carbure & Gouge droite .
Gouge coquille & gouge droite carbure
Ref : Désignation Acier
€705 1600 Gouge droite Carbure
1601 Gouge demi co- Carbure
quille

[ Gouge coquille Carbure | IGnuge Coquille carbure

Ref : Désignation 0 xl Acier

1602 |Gouge®30  |@30 /210 |Carbure

| Outil Vertical Carbure Outil Vertical Carbure

Ref : Désignation HxRxexl |Acier

1603 9525 RO.6 [25/0.6/9.5/10 |Carbure

1604 15/40 RO.6 40/0.6/15/110 |Carbure

Im Plaguette TT 65 mm %
difole o gaviche
‘12

F@W Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Outil spécifique de tournage pour tout type de tour [

Spé:cial gouge for all type of lathes
Spezialdrehstahl

Gouge grain d’orge coupea gauche

Ref : Désignation
10049 29LG /200
10050 29LG /200

10051 29L.G /250
10052 29LG /250

Rxl Acier
R12.5 /200 (KOS5
Ri2.5 /200 'HSS-C

R125 /250 |KOSS
R125 /250 |HSS-C

|
— Usirermadoms ) 10053 |[14LG R6/210 |R6 /210 iHSS
10054  |14LG R8/210 RS /250 iHSS
|-'n_ | —
o | / N
V) L 2/ |z
\Y /] __,/_ \Y /|
14LG R6 14LG R8 29L.G
e ey
/ Gouge Type 2D
Ref : Désignation :Dimtﬂl‘iﬂﬂ! %Acier
| |
C7285 |Gouge 2D |RB /170 {HSS-C
St csieaEn == C7266 ?Suppnn 2D | ;
_

RS v

Gouge Ronde 2D montce sur son support |

- I - | Gouge Type coquille

Rel: Désignation

|0 x @ x1 |Acier

]

10055
10056

Gouge Coquille 130 x 30 /210 é{Tarhure
Gouge Coquille |30 x 30/210 |HSS

Pour d'autres dimensions de coquilles
reportez vous & la section coquille:
Coquille @20 a 50 mm

_Gouge Coquille montée sur son support

— i

f:i: Tel: 0475400603 Fax:04 754003 18



Fraise pour Tour CN, CKE-E, CKE, HKS
Router Tool for CN, CKE-E, CKE, HKS

Frase fur CN, CKE-E, CKE, HKS SSS
Fraise 30° Fraise 20° e
A n Fraise Compléte pour Tour CN, CKE-E,
I
\ Ref : Désignation ZIZ x @b Acier

782105 |Fraise Oertli 90/90 x 350 |Carbure

782107 | Fraise Oertli 90/90 x 350 | Carbure

782205 |Fraise Oertli 80/80 x 350 | Carbure
i 782205 | Fraise Oertli 66/66 x 300 | Carbure
i :L_-_—._ — 782000 |Fraise 20° 90/60/60x 350 | Carbure
@D @D
876229 |Fraise 20° 90/60/60x 350 | Carbure
Fraise 20° /3 Fraise R10
’ i Fraise de rechange pour Tour CN, CKE-E,
= CKE, HKS
Ref : Désignation Zx 0D Acier
E 782110 |Lame rechange |90 x 340 Carbure
0 — ]
"‘—E§ 782111 |Lame rechange |90 x 340 Carbure
C08161 |Lame rechange |60 x 327 Carbure
CO8162 |Lame rechange |60 x 300 Carbure
—=ll| — 851100 |Vis spéciale Méx 12 Acier
@D @D
—
NS
Sur simple appel nous enlevons
I8~ et procedons a I'affiitage de vos fraises.

@ Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Gouge a main

Hand gouge

Handstahl

Gouge cuillére |

C—l )

Gouge & couper

Gouge & dégrossir |

C—rr—
ol 11.-_'—_.:
Gouge & main type bédane plat

Refl'; | Désignation L | Acier
2000 | Bédane plat 10 mm HSS
2001 Bédane plat 15 mm HSS
2002 Bédane plat 20 mm HSS
2003 Bédane plat 25 mm HSS
2004 Bédane plat 30 mm HSS
2005 Bédane plat 40 mm HSS
Gouge i main type Cuillére

Ref: |Désignation | L Acier
2006 Cuillére 10 mm HSS
2007 Cuillére 15 mm HS5S
2008 Cuillére 20 mm HSS
2009 | Cuillére 25 mm |HSS
2010 | Cuillére 30 mm 'HSS
2011 Cuillére 40 mm | HSS

Gouge 4 main type Coupoire
Ref ; | Désignation L | Acier
I
2012  Coupoire 10 mm HSS
2013  Coupoire 12 mm HSS
2014 Coupoire 14 mm HSS
2015 Coupoire | 16 mm HSS
2016 Coupoire | 18 mm HSS
2017 Coupaoire 120 mm HSS
Gouge a main a dégrossir
Ref: | Désignation L Acier
2018 Dégrossisseur | 10 mm HSS
2019 Deégrossisseur | 12 mm HSS
2020 Dégrossisseur |14 mm HES

UEL JW=ge Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Gouge a main et méche a creuser ——
Hand gouge
— ————— il - [ -
Handstahl e e
b T —_——————— e —ee———er————
. _Gouge 8 main pointue | CoRA ki pobitie
Ref: |Désignation | L | Acier
2021 | Pointue |10 mm |HSS
2022 Pointue {15 mm HSS
2023 Pointue 20 mm |HSS

uge & main A creuser
Gouge a creuser | Goug
Ref :  Désignation L | Acier
& m 2024 | Creuse 10 mm HSS
e—— 2025 |Creuse 15 mm HSS
2026 | Creuse 20 mm HSS
2027 | Creuse 25 mm HSS
2028 ECreuse 30 mm HSS
——
‘ I N
Meche & main type cuillére
Meéche a main type cuillére Ref: | Désignation | L Acier
i
2030 | Cuillére 8 mm |HSS
2031 | Cuillére 10 mm 'HSS
2032 { Cuillére 12 mm HSS
2033 I Cuillére 15 mm HSS
2034 | Cuillere | 20 mm HS5S
2035 | Cuillére [ 30 mm 'HSS

I8 Pour toute autre dimension et forme
de gouge. Consultez nous!
Nous realisons d'autres outils sur
mesure avec tout type d'acier.

e ———
B e T T——)

Tél: 0475400603 Fax:04 754003 18



Outil a Trongonner pour tout type de tour a décolleter

Parting tool
Trennstahl

; Outil coupoire N°® 12 | Qutil coupoire N°12

Ref: Désignation 'Dimensions | Acier
I
C7315 | Coupoire N°12 | HSS-C

N

—_— e R e )
“Outil & casser les angles N° VKO | |ﬂuﬁ1 a casser les Angles VKO |

Ref: | Désignation | Dimensions |Acier

|
C7259 | Outil VKO i HS5-C

: e Outil & tronconner VKH/VKS |
Outil a trongonner VKH/VKS |

Ref: ! Désignation I HxLxl

C7257 | Outil VKH/KS !22 x4 /170

H W /

Autres Outils 4 trongonner | Autres outils 4 trongonner

Acier

HSS-C

v

Ref : Désignation 'HxLxl Acier

|
- > 10065 |A15/3/100  |15x3/100  [HSS

|
/ 10066 B 15/1.8/100 |15x1.8/100 |HSS
/ 10067

| A 20/3/150 20x3 /150 HSS

10068 |BEWI.EHSD 20x1.8 /150 |HSS

L L
- e
10069 |B 30/6/200 | 30x6 /200 HSS
10070 | B 30/4/200 30x4 /200 HSS
H H
10071 | A 30/6/200 30x6 /200 HSS

r:g@m Tél: 047540 06 03 Fax:04 7540 03 18




Autres Outils pour tour G copier = ,4
Others tools for copying lathe i

Glockenmesser

|Duﬂ] pour tour a copier |

Ref ; | Désignation | @b . Acier

10073 !Dutilécupier @75 HSS

P o

NLLLALIA | VAT

| Cogquille pour Tour & copier Coquille pour tous types de tours i copier
. D Ref : Désignation oD Acier
e
10074  |Coquille @20 (@20 Carbure
Trou M8 10075 Coquille @20 (@20 HSS-C
ou lisse 10076 | Coquille @22 |©22 HSS
' . |
! 10077 |Coquille @30 |©30 | Carbure
10078 | Coquille 30 | @30 |HSS
C7211 Coquille @30 | © 30 |HSS-C
| Fraise Pour Tournage torse X |
10079 Coquille @35 |© 35 HSS
10080 Coquille @45 @45 HSS
10081 Coquille @50 |© 50 'HSS
_I . —_—
_ Fraise spéciale | Fraise spéciale pour agrégat de fraisage ou
fraiseuse CN
Ref: Désignation | Dimensions | Acier

Fraise de forme | Cf modeéle Carbure

Ou fraise norm Tantung
| HSS-C

| S i

Fraise étagée | CFmodéle Carbure
| | Tantung
[ |HSS-C

. cRer Oy nilEOE Tél:0475400603 Fax: 04 7540 03 18



Téte de Fraisage de forme pour fraisage en bout ,ﬁ*‘i
Special head for radius machining and oyhers machinings £
Spezialkopfe fur ziehstahle .
Téte de fraisage | y© - Pour toute commande precisez le type
d‘accouplement desiré.!
Nous pouvons egalement vous fournir :
| - Motorisation
b - Dispositif de maintien

H . - Dispositif d'avance Automatique/Semi

™,

Tout type d'accouplement possible

-"'_‘ _"__1__ R e e e ——
. Téte Filiere conique

Téte Filiére conique
Ref: |Désignation |DxdxRxl |Acier

d 10120 Téte Filiére co- | Cfmodéle HSS
nique
|
mr—— =

EE——S L LRl
| Téte a fileter
Ref: |Désignation |DxdxRxl |Acier

Téte a fileter

10121  |Téted fileter |Cfmodéle | HSS

~ Téte pour usinage des cones | Téte : e eln
pour usinage des cines

Ref': .i Désignation DxdxRx1 |Acier
D d I 10123 | Téte pour usi- |Cfmodéle HSS
| mage des cones |

mm 98 Tél:0475400603 Fax:04 754003 18




QOutil a baton rond et machine rotative et téte de frmsage (suite)

Special hr:ad for radius machining and others machinings

Spcmalkopﬁ: fur ziehstahle

| Téte a arrondir | [Tte a arrondir

Désignation  DxdxRxl |Acier

10122

Téte 4 arrondir | Cf modéle HSS

[TTé;:e_& To urrilloner | Téte & Tourillonner |

Ref Désignation |DxdxRxl Acier

10124  |Téted Touril- | Cfmodéle HSS
lonner

——_—
Outil pour Tour & baton rond | e ——)
2 Outil pour tour & biton rond
N Ref:  |Désignation | DxdxRxl  Acier
N !
3001 Tour Cosma |Cfmodéle  HSS
|
3002 Tour SiboS | Cf modéle HSS
3003 Tour Brusa | Cf modéle |HSS
/ 3030 |Called’outl | Cfmodéle  |HSS
/ |
Autres sur |
demande p
e
— 'U'Et’ii"_ﬁﬁr_,ﬁlﬂntalif Pl ==l e e e — ]
Ref: Désignation |DxdxRxl | Acier
x x 3004 |Ferbrute CPmodle  |HSS
3003 Fer formé |Cdmodéle HSS
ﬁ

mf’ AGE Tel: 0475400603 Fax:0475400318



Contre pointe pour tout type de ponceuse

Push rods and Draggers for lathe and sanding machine

Aufsatz mit spitze fur PD und HH

MK2
MK3

Contre pointe pour Ponceuse avec pointe
: interchangeable Traitée

[ Pointe traitée de contre pointe pour Ponceuse |
F =———L. IO
{ = — =} 97

[ Contre pointe pour Ponceuse avec pointe |

MK2
MK3

T ___.__.é?. I D
B

b

Contre pointe pour ponceuse pointe traitée

interchangeable

Ref ; Désignation (@D MK

P13554 |Contre pointe @ @ 7 mm | ME2
7 complete |

PI3555 |Contrepointe®|@11mm  |MK2
11 compléte | |

e —— e
Pointe de rechange de ponceuse pour contre
pointe
Ref: | Désignation @D ’

P13562 |Pointe rechange | O 7 mm
P13563 |Pointe rechange |© 11 mm

[Conere poine e poime |

oD | x MK

Contre pointe avec pointe -
Ref': l Désignation
Contre pointe

©6a30mm |80 /Mk2

D'autres dimensions sont disponibles

dans chaque type de contre pointe.

Tel:04 7540 06 03

Fax :04 754003 18



Contre pointe pour tout type de tours

Push rods and Draggers for lathe and sandmg machine
Aufsatz mit spitze fur PD und HH

Contre pointe étagée avec pointe
|_Contre pointe étagée avec pointe Ref: | Désignation ian /6d |1
d C07644 | 7/13/70 @7 /013 |70
C07648 |7/13/90 @7 /013 |90
MK2 B 7 S /; D C87648 |8/13/70 @8 / 013 %Qﬂ
MK3T - —$ C07645 |10/13/70 @10 / @13 |70
/‘/‘/ L4 C07662 | 10/15/70 MK3 @10 / @15 |70
C07666 |10/15/90 MK3 010 / 015 |90
> " Autres | A definir |0 mini 7 40-55
modéles | | © maxi 120 |'F[}-9!]
—_—_—
' Contre pointe pour Tour avec pointe | Contre pointe avec pointe
Ref : iDéﬂignalinn D 1
MI{Z‘ o Lf o {{___% D C10700 |10/70MK2  |@10 70 mm
MK3] T T C07657 |15/70MK3 @15 70 mm
C07669 (2090 MK3 | 020 90 mm
| C37669 |30/90MK3 030 90
< = Autres | Contre pointe | ©7 & 120 mm |40/55/70
modeles. | @D/ 90 mm

—————, T Y
[ Contre pointe pour Tour avec pointe | :
B T Autre contre pointe

Ref:  Désignation (@D Ix MK

MK2 il Contre pointe | @6 430 mm | 80 /Mk2

MK3 = D Contre pointe | 06433 mm |90 /MK3
|

| Pointe de contre pointe

|Pntntt de contre pointe

E=E— C7612 Ref : Désignation | longueur |
28
B — C7611 Pointe 1 20 mm | 20 mm |
C7612 Pointe | 28 mm |28 mm
= C7611 —_—
20

Tel: 04754006 03 Fax:04 754003 18



Mandrin pour Tour frontal et tour a décolleter

Fixed dragger for variety lathe and frontal
Mitnehmer fur ERH und VK

| Ventouse & depression pour Tour Frontal |

Ventouse & dépression pour tour Frontal

1 — Ref: Désignation Dimensions | Fixation
Mandrin 4 dé- | Cf modéle Cf ma-
pression Piéces bois | chine

e e e e
o
O s i A e P
Q
h
v —
I Mandrin & vis pour tour & decolleter | m
Ref:  |Désignation | Dimensions | Fixation
{Mandrinavis | @444 150 M40
! |
E V £ Forme A
S E |Mandrinavis | @164 38 M40
T3l i o |Forme B | .
— 1 ‘_. -— =
0 A
1 w0
I v =
| N g Q L
Forme A Forme B
_'m— _'_d_.-_ - "h__ ———l —— T ek —_— e e 7
| andrin chute courte pour tour a décolleter | Mandria fype cliute courte paurtoara decollces
Ref: Désignation iDimeminns IF‘untiun
- — Mandrin chute |020450 | M40
e e ] h

f},/d/fffffl

a.-'"""rr'_,--""'!f

== T Ly P

: Tél: 0475400603 Fax:04754003 18
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Mandrin & Contre pointe tournante pour application spéciale

Other fixed dragged é

Mitnehmer

Mandrin 4 mors & Cocentrique pour tout
type de Tour

Ref': Désignation ! & de serrage | Acier

5001 Mandrin80 @3 a76mm |fonte
| .

5002 Mandrin 100 [© 3 4 100 mm | fonte

5003 Mandrin 125 |©3 4125 mm | fonte

5004 Mandrin 160 @ 5a 164 mm |fonte

. 5005 1 g 321 | font
S andsin ds percase | Mandrin 320 @G 8a32] mm |fonte

5006 Mandrin O0a32mm |Acier

concentrique
===

Mandrin de percage

Ref: Désignation O de serrage Iﬁci:r
5007 Mandrinl.5/20 |@1.5 420 mm

| Contre pointe tournante pour tous type de Tour |

S008 Mandrinl/13 01413 mm

Contre pointe tournante pour tous type de
tour

Ref: . Désignation Embout acier
5009  Pointe tour- CM2 traité

nante CM2
= 5010 Pointe tour- CM2 traité

C ontre pointe tnumnﬁte Enur Tour CKE?H'HEFUDﬁ nante CM3

————r

, N

: Contre pointe tournante pour tour CKE/
HHE/CDK/ CKS/HKS/HH/CH/TH...
| Ref : Désignation | Embout |acier
5011 Pointe tour- CM2 | traité
nante N°A '
5012 Pointe tour- | CM3 | traité
nante N°B |
e S—

. e 0y e Tél: 0475400603 Fax: 04 7540 03 18
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Mandrin d’entrainement de pergage et autres :
[
Fixed dragger for boring unit and other dragger \ %

Mitnehmer fur CB agregat

Mandrin de percage CB10 /CBI18

Mandrin de percage CB10/CB18
B d i
ague ﬂ‘\i” age o Ref : !Dﬁig‘ﬂatiun @D 1=120 MK

g: =77 7) D | Mandrin CB10 | © 20 4 80 mm |2 ou 3
~ / Mandrin CBI8 | 20 & 80 mm

2oul
MK2 ou ‘Ejecteur CB @20 4 85 mm
MK3
, C5052 |Bague de gui- _
Ejecteur / | dage CB10
| C5053 | Bague de gui- '
-

dage CB18

[

[ Mandrin d'entrainement MK3 /7 MK2
| 6 dents avec pointe sur ressort Mandrin d’entrainement avec pointe sur
ressort pour tout type de Tour

Ref: | Désignation |@D /=160 |Fixation

Mandrin ressort | @30 a 80 M /Iso

\Mandrin ressort |@11448  [MK3
D
e =
Mandrin d'entrainement pour pongeuse
L _3,4,0u6 dents ; Mandrin d’entrainement pour tout type de
ponceuse
T Ref:  Désignation @D /=120 |dents
D Mandrin 3P @10 a 100 3
|Mandrin 4P @104 100 4
'Mandrin 6P |@104100 |6
MK2 'Ejecteur [@114110
| | | o
I
- =

B Rer Out e Tél: 0475400603 Fax: 04 7540 03 18




Mandrin d’entrainement pour tout type de machine /
Fixed dragger with 4 or 6 theeth \ %

Mitnehmer mit vier oder sechs zahnen

[ Mandrin d'entrainement MK2
6 dents avec pointe changeable —————————
Mandrin d’entrainement pour tout type de
machine
|t e e s | r
Ref: Désignation aD /=120 iMK
D Mandrin 0104120 ‘hﬂu
MK2 |Ejecteur O114122 ‘E'-‘I'K.E
&
Ejecteur / J v%
I
[ Mandrin d'entrainement MK3 it enirainement
i 6 dents avec pointe changeable ‘ Mﬂ";‘:: d pour tout type de

Ref: |Désignation |@D /=120 MK

{ Mandrin 0104120 MK3

L > D | Ejecteur 0114122 MK3

MK3 %

\, il &Y
I
T e e e —
Mandrin d'entrainement 6 dents ' Mandrin d’entrainement pour tout type de
avec pointe changeable machine
Ref: | Désignation |@D /I=160 M
e I
Mandrin @30 a 80 A definir
M | L _ ——4 :'_:_."::-
]
e 1@~ D'autres dimensions sont disponibles
| dans chaque type de mandrins.
- - Nous realisons egalement des mandr

sur mesure (tout type).

PR e Oyt e Tél: 0475400603 Fax:04 7540 03 18



Support d’outil pour tout type de Tour

Messer holder unit

Messer halterkopf v

[ Support d'outil Vertical |

[ Téte porte couieau |

W ~
L T T -
]

| g L
@A b

Support Outil vertical pour tout type de Tour

Ref : | Désignation Dimensions ‘
12012 Support d'outil | Cf modéle ma- |
| vertical chine |
e e e _— e
Support Outil VKO, N°12
Réglable en Hauteur...
Ref : Désignation Dimensions
12010 Support d"outil
reglable
— e e <
—— —_— = e e =T ey
Téte porte couteau
Ref: 'Désignation = O A x |
17010 | Téte porte cou- (@ 15x 75
| teau |
17011 | Téte porte cou- (@ 25 x 121
| teau

B Jeer Ot Tél: 0475400603 Fax:04 7540 03 18




Autres Supports d’outil pour tout type de Tour

Messer holder unit

Messer halterkopf

“Support d'outil pour outil D~

|__Support d'outil pour gouge 2D |

|_Support pour Gouge type coquille |

m——————-

F

W

[ Support réglable pour Gouge type coquille

Support Outil pour outil 1D

Ref : | Désignation Dimensions

C17266 |Support d'outil |2Tx27x140
| pour outil 1D

Support Outil pour gouge 2D

F ety Tt L

L1

AL

Lo m

Ref : Désignation | Dimensions |

C07266 |Support d'outil |27Tx27x140 |
pour Gouge 2D '

Support Outil pour gouge type coquille

Ref ; Désignation  Dimensions

C0801  |Support normal |30x30x230

Support Outil pour gouge type coquille

Ref : iD&ignatinn Dimensions
CO798 | Support regla- | 30x30x230
|ble
e — e

Tél:04 7540 06 03

Fax:04 754003 18



Autre Boulonnerie, tasseau, butée, pierre a huile

Centering rod, copying métal, oil stones,...

S_pitzen,_schabl blech, olsteine, sr.}hraubﬂ-

. : :
Boulonnerie... Realiista

Ref: | Désignation | Mxl Acier

U3412 | Vis Téte carrée |MI12 x 60 100K
U3413 | Vis Téte carrée |MI12 x73 100K

3414 é\-’is Téte carrée |MI12 x93 10K
\ U3415 | Vis Tétecarrée (MI12 x 118 100 K

Uo14 Tasseaux M6 a M24

R s Me e LS e e e

Butée de régl til de f |
|_Butée de réglage pour outil de forme | Buitée de réglage pour oufil de forme

Ref : ' Désignation Acier
Al234 | Butée de ré- I
glage |
_ Pierre d Huile | Pierre & Huile
Ref : Désignation Dimensions | Dureté
% 7 10125  |Pierre & huile | 100/32/7 Fin
. 10126  |Pierre & huile |100/32/7 Moyen
> - 10127 Pierre & huile | 100/32/8 Arkasas
# 2 _——— —n——————————

Tél:0475400603 Fax:04754003 18



Pointe , Téle a gabarit, Boulonnerie ...

= S O =

Centering rod, copying métal, oil stones,...

Spitzen, schabl blech, olsteine, schraube

_—-—
Pointe de Contre pointe & Mandrin

Pointe série courte | | Pointe série longue |
I_Pu.i:.lt-r;! extra -longuc . Pointe Pivot queue @5 1'

I [ SRR

1
|

| Pointe Pivot queue @10 | | Pointe étoilée queune @5 '

== ::E]]

| Pointcétoiléc | | Céne de réduction

SR
NG N

Bague de guidage | r :
¢B10 & CB18 | Pointe VKH

e . s

SSs=~1 |5 -

Ref: Désignation @xl Fixation

C07611 | Série courte @3x20mm |Céne ou

N°208 droit
C07612 | Série courte ©5x28 mm |Céne ou
NU208 | droit
C07613 |Seérie extralon- |@ 5 x34 mm |Cdne ou
gue | droit
N"208 '
C7591 | Pivot N°207 © A préciser | Cane ou
Queue O3 L 32 mm | droit

C7595 |Pivot N°206/4 |© A préciser | Céne ou
Queue 10 L 36 mm droit

C7593  |Pointe étoilée | @ A préciser | Céne ou

Queue G5 L 38 mm ! droit
C7597 Pointe étoilée | O A préciser | Cdne ou
Queue G310 L 45 mm  droit

C7599 | Cone de réduc- |©@5/010
tion 5/10

C17599 | Cdne de réduc- (@3 /@10
tion 3/10

C5052 |Bague de gui-
dage CB10

25052 | Pointe de tige i

| Ejectrice VkH
e ]
—_——— e e

Tale a gabarit

Refl : iDésigmtliun " Hxl | Acier

U53213 | Tole & gabarit |55 /1000
|55/3/1000 |

|

Us3214 | Tolea gabarit |70 /1000
| 70/3/1000

US3215 | Toled gabarit |120 /1000
| 120/3/1000

U53216 |Téle a gabarit | 200 /1000
200/3/1000

us3 Téle & gabarit | Suivant Mo-
formée déle bois

Tél: 0475400603 Fax:04754003 18



Meéches tous types

Spiral drill, profile cutterhead, drill -
Bohrer, spiralbohrer mit profil <~

|__Foret 3/4 (Méche & air) | .
Foret 3/4 Pour percage long (Méche a air)
Tous typs F'snnche ,I_‘ @D l Rel: Désignation Dimensions | Acier
\ Foret 3/4 2 a @60 mm | Carbure
[ 150mma 2m |HSS

|

|+

|
==

Pour Toute commande preciser @, |,
I Acier et type d'attachement.

f

Méche Helicoidale pour tout type de machine

Halice: GTELGTI00. Cpe Alu, W
\ Ref : Désignation | Dimensions | Acier

e e Méche Sup |24 070 mm | Carbure

Coupe dr Ou ga |1 40 a 400 mm | HSS

é
l

Meéche Helicoidale CB10 & CBI18

Ref: | Désignation Dimensions | Acier

__ MécheCBIg | -
\Méche CBI0O | @3409.5  |HSS-C

[_I m |Méche CBIS | @340@145 |HSS-C

[ Méche pour gros diamétre & méche extensible |

Méche Extensible avec pointe de centrage

A Ref : | Désignation @ /1 Fixation

10128 | 22/50 Carbure | @22-@50/140 |@10/30
10129 | 22/50 HSS 022-050/140 | @10/30

@D 10130 | 34/80 Carbure |©34-©80/150 | @13/50
10131 | 34/80 HSS ©34-@80/150 | @13/50

10132 65/105 Carbure |@65-105/150 |@16/50
10133 65/105 HSS B65-105/150 |@|Ev.-"5ﬂ

=l v 10134 80/130 Carbure | @80-130/150 ;91615{}
I 10135 B0D/130 HSS @80-130/150 | @16/50

Fixation

|
i)
=
=]
1]
=
g
=
T
L)
a5y

Tel: 04754006 03 Fax:04754003 18



Meule pour outil de tournage pour tous types d’outils

Grinding wheels
Schleifscheiben

Meule pour outil de Tournage

g Meule pour outil de tournage
R7 R4 Ref: \Désignation | Dimensions | Acier
\ \ 340R7 |AMeule1/2 | ©200/14/30
~ 2 Ronde R7
— 340R4 B Meule 1/2 | @175/8/30
: | Ronde R74
All |[B]]|]]¢c] D E | 339 C Meule type | 020030
- Tl g by = assiette
2 mm 341 D Meule Caocut-| @140/2
™ chouc '
L] 3340 E Pierre a dres- | Grain fin
k) & ser les meules | .
3341 E Pierre & dres- | Grain moyen
\/ N\ ser les meules |

\_f\/\-) ————— e

N

N

~ Meule pour Outil vertical |
Meule pour outil vertical

Ref : Désignation i Dimensions | Acier

10072 Meule Borazon

Tél: 0475400603 Fax:04754003 18



Brosse & Abrasif pour tout type de Ponceuse

Brushes for sanding machine all type

Bursten und Schleifleinen

_Brosse de poncage

Brosse pour ponceuse (tous types)

I Ref; . Désignation | Hxl(mm) |Matiére
|

10084 |Brossedur  |160x100  |Fibre SH
10085 Brosse mi-dur | 160 x 100 Fibre PA
10086 | Brosse souple | 160 x 100 Fibre BA

10087 Brosse dur 160 x 150 Fibre SH

/ * 10088  |Brosse mi-dur | 160 x 150 Fibre PA
] 10089 | Brosse souple | 160 x 150 Fibre BA
10090 Brosse dur 160 x 1000 Fibre SH

10091 Brosse mi-dur | 160 x 1000 Fibre PA
10092 | Brosse souple | 160x 1000 | Fibre BA

H e ————

e e e e e
Abrasif pour Ponceuse (Rlx Toile)
Ref: Désignation Ix(250u50M)  Grain
10096 | Lamellées 1.5/2 | 100 mm Gr 80
|__Abrasif pour Ponceuse | 10097  |Lamellées 1.5/2 | 100 mm Gr 100
10098  |Lamellées 1.5/2 | 100 mm Gr 120
10099 |Lamellées 1.5/2 | 100 mm Gr 150
10100 | Lamellées 1.5/2 | 100 mm Gr 180
— - 10101 | Lamellées 1.5/2 {100 mm Gr 220
/ 10102 | Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 80
10103 | Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 100
10104 | Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 120
T 10105 | Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 150
\. 10106  |Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 180
| 10107 |Lamellées 1.5/2 | 150 mm Gr 220
10108 Bande Pleine 100 mm | Gr 80
10109  |Bande Pleine | 100 mm Gr 100
10110 Bande Pleine 100 mm |Gr 120
10111 |Bande Pleine | 100 mm Gr 150
10112 |Bande Pleine | 100 mm 'Gr 180
10113  |Bande Pleine | 100 mm |Gr 220
10114 | Bande Pleine | 150 mm Gr 80
10115 Bande Pleine 150 mm Gr 100
10116 | Bande Pleine | 150 mm |Gr 120
| 10117 | Bande Pleine | 150 mm Gr 150
- = 10118 | Bande Pleine | 150 mm Gr 180
10119  |Bande Pleine | 150 mm Gr 220

5 Tél:04754006 03 Fax:04 7540 03 18



Bande abrasive et Manchon gonflable

Sanding and polishing tools

Scnal und furniermesser

_ Bande Abrasive pour Tour et Ponceuse (CKE, HKS,PH...) |

Bande bord droit

L

L

E |’ Banda bord festonnée

Manchon Gonflable avec toile abrasive |

=

¥
i

J

@D

Bande abrasive pour tour & ponceuse
Ref: iL x1 Grain / Bord  Siatur
10143 |25mmx2M | 100/Droit  |2946T
10144 |[25mmx2M | 100/Feston |2046T
10145 |25mmx2M | 120/Droit | 2946T
10146  |25mmx2M | 120/Feston |2946T
10147 |25mmx2M | 150/Droit | 2946T
10148  [25mmx2M | 150/Feston |2946T
10149 |25mmx2M | 180/Droit  |2946T
10150 iZS mmx2M | 180/ Feston |2946T
10151 [35mmx2M | 100/Droit  |2946T
10152 | 35mmx2M | 100/Feston |2946T
10153 {35 mm x 2M [ 120 / Droit 2046T
10154  |35mmx2M  |120/Feston |2946T
10155 |35mmx2M | 150/Droit | 2946T
10156 [35mmx2M | 150/Feston |2946T
10157 |35mmx2M | 180/Droit |2946T
10158 |35mmx2M | 180/Feston |2946T
e —— e T
*
Manchon Gonflable
Ref: @D/ H (mm) Support | Alésage
10159 | @35/80 Aluminium | Axe 08
10160 | @40/ 100 Aluminium ‘ Axe 08
10161 | @60/ 80 Aluminium | Axe 08
10162 |@70/170 Aluminium | ©25/30
10163 | @85/95 | Aluminium | ©25/30
|
10164 @100/ 120 Aluminium | ©25/40
|
| |
10165 @110/ 150 Aluminium | ©25/50
10166 @150/ 170 Aluminium | ©25/50
b - Existe aussi en manchon non

Gonflable (Manchon de calibrage)

Tel: 04 75 40 06 03

Fax:04 754003 18




Roue lamellée & Roue de Poncage pour moulure et autres
Sanding Wheel, Mold sanding wheel

Roue de Poncage

Ref : Dimension Grain Alésage
{ mm) '

'GED{} L10495 Eﬂa 150 a76
| (5 en 5 mm)

@150 L10 4140 804 150 @30
(5 en Smm})

11111 | Flasque
@76 == O30/50

——————————————————————————————
[ Rouec de poncage Lamellée | Roue de pongage lamellée
Refl: Bext/Larg | grain i.-\lésagt
10136 @110 /40 mm |80 4320 IME@E
10137 i@lﬁﬂ f50mm |80&320 Axe O8
10138 @200 /60 mm |80 4320 025/50
10139 II'EIEUU / 100mm Iﬂﬂél’riﬂ 032/50
10140 !GESU /50 mm [B0a320 @B32/50
10141 !'E}ZSU { 100mm !30&320 @32/50
10142 :ﬂﬁﬂﬂ { 100mm j31]5.3-12!’.3 B32/50
. |
—————————————————————

Tel: 0475400603 Fax:04754003 18



Palpeur & dispositif

Copying unit control

Kopieragregat

| Palpeur Hydraulique de précision

o o (&

©
0]

)

<Ii

| Dispositif de pose de vis double filet |

Palpeur Hydraulique complet pour tout type
de Tour

Ref : . Désignation l Course

Hydro8 IPaIpeur 80 80 mmau R
Hydrol0 | Palpeur 100 { 100 mm au R
Hydro12 | Palpeur 120 120 mmau R |

Palpeur Hydraulique de précision pour tout
type de tour et ponceuse

KOPISO | Palpeur 150|150 mm |
TR v

Ref : i Désignation | Course i

e ———S—SSSSEISES S o s i
Dispositif de pose de vis double filet

Ref : Désignation | Dimensions |

Téte double filet |

Mors Interchan- ' Mo M8 M10

geable !
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Affiiteuses pour tout type d’outil de tournage
Grindind machineCutter

Schleifscheibemachinen

P—

i Outillage

Affiiteuses pour tout type d’outil de Tournage

Refl: Désignation

14500 | Affiiteuse pour outil pointu Vertical
14501 Affiiteuse pour outil pointu 20 x 20
s 14502 | Affuteuse pour outil type coquille

14503 | Affiiteuse pour Gouge & Outil de forme

A ffiiteuse outil type coquille |
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Departement machine | .

. Tour & Centre d'usinage |
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