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Pinselstielschleifautomat

Automatic Brush Handle Sander

Ponceuse automatique pour manches de pinceaux
Lijadora automatica para mangos de pinceles
Levigatrice automatica per manici di pennelli
Lixadeira Automatica para Cabos de Pincéis

PA



Pinselstielschleifautomat Type PA

Diese Maschine wurde speziall zur Herstellung von
runden Pinselsficlon In groBen Mengen eniwickalt [for
Runsllerpinsal, Ringpinzel und dergleichen).

Schleildurchmesser:
Schleiflange:

4— 17 mm
150 = 280 mm

Die aul Fertiglange der Stiele zugeschnittenen Rund-
halzor gelangen aus dem Magazin auf eine Transport-
kerlle, die die Holzer zur Schigifstelle bringl, wo sie
kontinuierlich geschliffen werden, bis das gewlinachis
Endprofil erreicht Iai.

Cas Lmstellen der Masching au! aine andare Schigii-
form ist in kurzer Zeit mbglich,

Leistung der Maschine In der Standardausfiihrung:

2000—5500 Stlck pro Slunde, je nech Durchmessoer
und Linge der Stieln,

Aul Wunseh kann die Maschine mit den lolgenden

Zusatzelnrichiungen versehen werden:

= Schlgifvorrichiung P/FA zum Anspitzen oder Wer-
runden der Stielenden aul sinor oder sul beiden
Saiten

= Sdgevorrichiung 5/PA zur Herstellung kurzer Pinsal-
stigle [bis zu 150 mm), wobai zwei Stiele In einem

Stlck pgeschliffen werden: Mach Beendigung des
Schleifvorgangs wird das Werkstock automatiach
getrennt, so dabk die Leistung der Maschine bel An-
fertigung digser kurzen Stiele das Doppelte balragt,

— Bohrvorrlchtung B/PA zur Anbringung siner Quer-
bohrung, vor dem Schleifvorgang, wahrend sich das
Holz im Magazin befindet

Dle Standardmasching ist mit den folgenden Moloren

ausgeriatel:

1 Maolor 12,5 PS5, 2800 UW/min ldr das Schicilband

1 Getriebemotor 0,75 P3 1ir die Transporiketts

Fir jede Zusatzoinrichtung ist euBerdem ein 0,5-P5-

Molor arforderlich.

Dia Absaugsiutzen der Maschine missen unbedingt
an eang Slavbabsauganlage angeschlossen wardan,

Gewleh! mil Moloren:

Matio BahnmiAig Seamalig
viarpackl varpacki
ca. 1325 kg ca, 1400 kg ca. 1765 i;cg (6,2 m")

Anderungen verbohaltan!

Model PA Automatic Brush Handle Sander

Thiz maching i3 specilically designed for the produg-
tion of round section brush handles In large quantities
{artist’s briesh hendles, fitch handles, and the like],

Working diameter range:  lrom 5.5, 1o Y/."
Working length range: fram 8" 1o 11"

Tha machine is hopper-led and uses wood dowels cut
o the length of the finished handio. From the hopper,
the dowels are fed onto.a chain conveyor which carries
therm along the sanding belt where they are sanded
down, in ona continuous operation, until the desired
end shapo is reachad,

Very little time is feguired for changing the maching
over to another shape of handla,

Cutpul of the machine in the standard version:
20005500 pieces per hour, depending on the dia-
meater and length of the handlas,

On request, the machine can be fitted with the loHow-

ing exira equipment:

— P/PA sanding allachment for pointing or rounding
one ar both ends of the handle

— &/PA sawing altachment for short handles {up o ")
which are made two at & time: Aller the sanding

operation is completed, the saw aulomatically sepa-
rates the warkpiece in half, which results in a 100
percant incroase in production,

— B/PA boring altachment for boring @ eross haole,
before sanding, while the dowel s 51l in the hopper

The standard equipment includes the following motors:

One 12.5 hp, 2800 rpm motar for the sanding balt

One .75 hp geared motor for the chain convayor

An-additional Y hp motor s required for each exira

attachmant.

The connection of the maching to a dust extraction
ayatem is imperative,

Approximate weight wilh melors:
Met Inel, seawarthy crate

2915 [bs. 2630 1bs. (212 cuft)

We reserve the right to amend or modity the design,




