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Halbautomatische pneumatiscfi gesteuerte Bohrmaschine,
Type NPE

Diese halbaulomalische pneumalisci gesteuerte Bohë
maschinê, Type NPE, ist besonders geeignet iilr dâs Ferli-
qen von lânqen Bohrung€n, z. A. in Lampenstàndern,
[,lusikinstrumenlen und dergleichen.

Es we.den Sp€zialbohrer veNendet, bei denen die Spâne
wàhrend des Bohrens miltels Orucklùft ausgeblas€n werden.
Dadurch enttâlh ein mehrfaches Zuriickziêhen des Boh.e.s,
und dies êfgibt eine sehr hohe Leistung.

Ein weilerer Vorleil lsl diê groBe BohrgÊnauigkeit, âuch bei

Das Werksliick wird von Hand eingelegl, mines P.e8luft ge-
spannl und von einem Ende aùs gebohd, wobei de. Boh.e.
stillslehi und das Holz sich drehl.

Oie max. EiNprnnlànge
betàqr 800 mml

von einer seile 500, von 2 seiten 800 mm;
zu diesem Zweck muB dâs Teil umqespannt wêrden.

Dér Bohro ist bis 30 mm.

Der gânze Bewegungsab aoi erfolgt nineb ein* Hand-
hebels. Dieser wird stutenweise betâtigt, wie lolgi:

spannen des werksrùckes,

in Drehung verserzen des Wef kslûckes,

Einschahên des aohrervorsciubs, welcher nach eÊ
rêichter Bohrlieie automatisch umkehrl,

Abbremsen des Werkstùckes,

Ausspannen des Wêrkstûckes.

def Maschine ca. 600 l/min. (Ansauglûft des Kom-
pressors), Arbeilsdruck 6atù.

Fiif den Ànrrleb wird ein Motor benôligt:
5,5 PS, 2800 U/min.

nelto Bahn

ca. 530 kg ca. 600 kg

Anderungen vorbehallenl

1170 tbs_ 1320lbs.

Semi-Automatic Pneumatic Boring Machine
Model NPE

This machine is especialiy suited lor bo.ing long holes, lor
instance, in lamp slânds, musical instrumenls and lhe like.

The machine is equipped wilh special drllls âilowing lhe
chips lo be blown out during lh€ boring procêss by mêans
ol compressed air. This aûangemenl has lhe advantâge that
a repeated retufn ol the drill is not required which. in rurn,
assures a very high outpul.

An âddilionaladvaniâge is the g.eal boring accuracy atlain-
ed evên in the case ol deep holes.

The workpiece is plâced into the machine by hand, clamped
by mêans ol compressed ai., and bored from one end. while
boring, the drilL remains slationary and the wood .olates.

up lo 800 mm (31")

l rom one end:  upto500mm(20 )
lrom both ends: up io S00 mm (31")
(ln oder to bore lhe woftpiece frcm the olhe. end, il
is neôessary to release it, turn it arolnd. and clamp
it again in the opposite direciion.)

Borlng dianeter up to 30 mm (1:/,6").

The complele workinq cyclê ol lhe mâchine is conkolled by
means ol one hand lever which, ope.âted by degrees, ac-
luates the tollowing opefalions:

clamping lhe workpiece

making rhe piêce rolale

engaging rhe advance of rhe drill$hictr relurns auio-
maucally âs soon as the desi.ed boring deprh is
ahâined

braking lhe workpiece

releasing lhe workpiece.

The quanllly ol ah comsunêd
bythe madrine amounis ro about 600Inres per mrnute
(air taken in by the comprÊsso4.
Working pressure: 6 atmg.

1 molor 5,s HP, æ00 rpm. is neede.l lor the ddve.

Approxlmatê reighr wiû motor:
Including packing for lransporl

ner  by .â i r :  by  sea:

subject to danqê wilhoùr norice!

1760 lbs .  (89cu. l t . )



Perceuse semi-automatique à commande pneumatique
modèle NPE

Cete machine a été conçle spécialemenl pour le perçage
de trous proionds, par eremple, dans les ampadaires. les
rnstfumenls de mùsique et d autres arlicles dê cè genfe.

La mâchine êst éqùipée de mèdres spéciaes, gràce aux-
q!elles lês côpeaux peuvenl étrê enlevés pendant leperçage
à la ide  d  a j r  compr imé.  Ce pr  nc ipê  de  tava i t  év i te  que a
mèche soll .etirée à plusieùrs reprises et permet, de ce lâit,
un rendement ùès élevé.

Un autre avaniage êst la grande précsion obtenùê mêne
dans lê cas de lrous prolonds.

Le bois esl placé à lâ main dans la mâchine, se(é au noyen
d'air compiné el percé d un côré. Pendânt re perçâge, tâ
mèche reste immob le, tandis que le bois tourne.

L. longueur maxlmum dê sêrraEe

La prolondeur maximum dê perçâge

Le cycle de t.availcomplet est commândé par un seut tevier
à mârr  qLr  es l  ac l  orn.  pàr  degres,  poLr  e, lecruer  tes opé.a

serageou oors

mrse en rolalion du bois

déclenchement de Iavance de tâ mèche qui retournê
automaliqoement à sa posùion de départ, orsqùe ta
protondeur désirée de perçageest atteinle
r .e inagê du bols

dessêùâge du bois.

Ls coNommarlon d'âi.
de la machine esl de 600 titres/min envifon
(air aspiré par le compresseu4.
Pression de marche:6aim ret .

on a besoin d ùn moteur  55 ch 2800 f lmtn.

Poids âpp.oximatll avec noteur:
Embalé pour t ransport  pardes deu côlés esl dê 800 mm.

{Pourlaire le pe.çage de autre côté, itfaul desseiier
La pièce et la se(er de nouveau en sens inve6.)

Le dlamèlre matlmum de perçage esi de 30 mm.

500 mm

chemin de ler

530 kg 600 kg 800 lg  (25  mr)

Sous réservê de modilicat onsl

Taladradora semiautomâtica de accionamiento neumâtico
modelo NPE

Esta méqona es mly apropriada para êlaborar pertora-
ciones lârgâs, como p. e. en pedestales de rémpa.as, instru-
me.los de mùs ca y olros objetôs senejantes.

Se emplea brocas especiales con las cuales se elimina la
vlr!tilla medlânte atê cônprimido du.ante a operaciôn de
taladrar. Con eslo, se evila la repedlta retnâda de â broca,
de modo que se oblenga ùn rendimiento muy elevâdo.

Otra venlaja es ùna mâyor preslcién, también en taladros

La pieza a la adrar se coloca a mâno en la mâquina. Las
olras operaciones se êlêctûan neumâlicamente: sujeci6n
de la piezâ, perloracién desde un extremo. mientras que ta
b/oca queda inmév I y la pieza qirâ.

El diâmeho dê tatadrar es hasta 30 mm

Lâs varias operaciones son accionadas en escatones, mêdi-
anle ùnâ sola pâ anca de mano:

sujetar la piezâ a talad.â.

poneaa a g râr

accionar el avance de a broca que regresa auto-
nâticâmente después de hâber têrminado su trabajo

desmoniar a pieza.

Alrê nêcêsâ.io para ellùncionamiento de ta nâquina:
unos 600 lilros/minuto (âire âspimdo por et côn,

Presi6n: 6 alù.

El largo mâxlmo de suiecién

El lsrgo mâtino de pê.lo.acl6n
desde !n exlremo es de 500 mm
desde los dosexlremoses de 8(t0 mm.
{Para hacer la perloraci6n del otro extremo, hây que
desmonrar ra piezâ y resujelârla en senlido inverso.)

Pah elaccionâhietrto
de la nâquina hace lata 1 moior  5,5 HP,2BOO r .p.m

Peso aprorinado con motor:
feûocarrit câja maitima

530 Kgs. 600 Kgs. 800 Kgs. (2,s m')



Foratrice semi-automatica a comando pneumatico,
Tipo NPE

Ouesta Joralrice sehi-automatica a comândo pneumâtico
Tipo NPE, è particolarmente adatta per Iesecozione di
lûnqhi fori su stêli di lampade, strumenti mlsicali ed ârlicoli

Vengono ulilizzale ponte speciali dalle quali i irucioli
venqono espolsi dûrânte lâ ioraiura a mezzo aria com-
pressa. In lal modo non si rende necessario rilirare più volie
lâ punta per scaricare ilrucioli e ciô pernette di ottenere
un rendimento moho elevato.

Un ulteriore vanlaggio è coslituito dalla grande precisione
di forâtorâ anche con forii prolondirà a lorare.

ll pezzo viene collocato a mâno nella macchina, btoccâto
pneomâticamente e fo.ato ad un eshenitài du.ante ta rora-
tura lâ punta è lerma menlr€ il legno gira.

Lâ llngheza naslma dl bloccâggio

La prolondltà masslma a torsrê
da unâ par ie è d i  mm.500,
â questo écoPo il pezzo

ll O mæÊho ditoraturâ è diôm

da dùs parli di mm. s00
deve essere sbLoccalo e

. 3 0 .

Tut l i  imovimenl i  venqono comandal i  mediante un 'unica
leva manuale nellâ soguente successione:

bloccaggio del pezzo daiorâre

rotazions del pêzzo stesso

inse12ione dell avânzâmento
che al .agg iu ng imento della prolond ilà d i loratu.a

inverte automaticamenie La direzione d avanzamento

f.enalura e sbloccaggio del legno.

Consumo di a.ia compressa
della macchinâ ca. lt/min.600 (Aria aspirala dâl com-
pressore,pressionedi  lavoro6Atm.) .

Pêr i! comando è necessario ùn môtôre:
cv.5,5.  g i r i /min.2800

con imbaL lo
netto feroviario

câ. Kg.530 ca.  Kg.600 ca.  Kg.800 m32,5

Dali iecnici e misure non impegnalivi!

Rappresentanza esclùsiva per l llâlia:

ING. CASTEL!ÀNI & FIGLI
V ia  F .  Rsd i5  -  201æ MILANO
Tel. 20.41.441, Telex 31624 Wallercâ

WALTER HEMPEL
MASCHINENFABRIK
85 Nûrnberg ErlenstraBe 36 . Tel. (0911) .41901 ' Telex 0622866
Germany
Ïol€9.âmm.dre!Êe: H€mpatwâl-ren l|tlmb.rg. Cable.: HempelwâLen Iûrnb.]g

d'ofo 1970

rmprimé en arLem6snè


