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Automatische Schablonendrehmaschine HH

mil alhypdrsulischer Stewerung

Digze vollautomatische, mit Magezin susgerisiete Schablonen-
drahmazching ist in dan folgandan Austdhrungan liglesbas

Type HH-5: his 500 mm Drehlange
Type HH-8; bis 900 mm Drehlinge
Type HH-12: bis 1200 mm Drehlingo
?nar maximale Orehdurchmessar betrigt bel simtlichen Typan
mm,

Dia Magchine worde in Waiterentwickieng unserer soil Jahroeghn-
ten arprobten Schablonendrahbinke CH und IH gebaul,

Dig bawitnre Arbeitsmethocse s die gleicha gabliaban: Dia auf
Lénga zugaschnittensn Kanteln werden von Hand in das Magazin
ergalagt, und dee Mescheme Kinrt dann simtiche Operationes
aulomatisch awes, d. h. Hersusnshmen der Holzer aus dem Maga-
zin, Spannen, Schrnippen und Schiichten durch die schabionan-
gestesarton S5tahle dos vordaren Supports; Drehen der siark
proffgrten Konbwen durch Fommstéble, dis aul den hinteren
cupporten befestigl aind, Ausspannen des ferfigan Werksiicks,

Diie Schablone hat genay déo Form des Weeksilcks und ist gahar
lgichl herzustallon: Ein Holemuster wird axial durchachnittan,
seme Kontur auf dem Schablonenblech angerissen und dann ant-
sprechend ausgeaschnitten

Cive Typen HH-5 und HH:2 sind sarenmdfig mil 2, die Type HH-12
mit 3 hintaren Supporien susgesiattal, Der Anbau weiterer hinbe-
rar Supporie {bis zu 5) kst bet allen Typen vargasehen. Der Einsalz
won mehr als funf Supporien edordert aine Sondarausilihrung.
Zur Grundausrisiung der Masching gehorl aine Limetieinrich-
tung 2urm sauberen Drehen schwiches Taile,

Chirch eine Kelliemen-Stufenschelba kann die Drehzehl dem Arti-
kol lgicht angapatt werdan,

D Leistung der Masching betrigl janach Lange und Durchmes-
s das Orehiails, bis 2u BOO Shick pro Stunde,

Dig automatische Vorschubregulterung (siufenlos wvon O bis
12 mimin) erméalichl eine optimala Laisiung auch bai Teden mil
gredlem Unlarsehied im Durchmassar,

Die Maschine ist mit folgenden Motoren ausgeristet:
1 Spindelmotor 5.5 KW, 2804 Lifmin
I Hydraulikrmotor 22 BV, 1400 Wmin

Auf Wunsch:
Gaballihmng lir besonders schwache Toile
Automatische Linetischmisrung

Bohrvomichiung HHB-10, mex Bohr-8 10 mm, Bahrdiele 10 2
Bohr-&3 {max. B0 mm}

Spezialvorrichtung zum Chehen von Teilen mit slahanblaiben-
dem Vierkan! an ginem Enda (KMidlnehmarseita)

Vierkantilinett zum Drehen ven Tellen mit beliebig stehenbisiben-
dam Yiarkent {herbed varkiorzt sich die max, Drohlange um
B0 mmj)

Gewlchit mit Motoron:
Typae Hoto Bahnmagig Saamidig

- _vorpackl  verpackl -
HH-5 ca. 870 kg ci, 1100 kg cit. 1350 kg (5,6 m7)
HH-2 ca, 1070 kg o, 1250 kg cit 1550 kg (8.8 m3)
HH-12  ca 1280 kp G, 1600 kg ci 1730 kg (7,7 m7)

Andarungan vorbohalton

HH Automatic Copying Lathe

with ail-nydraulic contral

Thiz lully aulomialic, happer fod copying bthe iz suppliad in the fol-
lewing versions:

Modal HH-5: up to 207" working length
Modal HH-8: up to 35" working length
Model HH-12: up to 47" working longth

All three modals hivve o working diameter of up o 2047,

We designed this maching as a developmant of aur CH end CL
copying lathes which have proved themsalves in many years af
sanyica,

Thet well-proven working manner has- remeined  unchanged:
The eut-lo-lengih wood sguares are placed into the hopper by
mand, and the machine then perlorms all oparations automaticaly,
L & fEking ong phaca at & 1eme from the hopper, clamping, rough
and smooth fuming by the template-guided front camiaga
gowgas, finishing the heavily profiled conloes by the back rest
mounbed profe cutters, and releasing the finshed workphoce,

The bemplate has exaclly tha shaps of the warkpiece and ls there-
fore easily produced; A woaden sample |8 splif down s center
limg 50 thet ils shamse can be sorbed on the metal lamplate blank,
and the famplate is then cut aceardingly

in tha standerd version, Modets HH-5 and HH-3 are aquipped with
2 and Modal HH-12 wilh 3 back rests, Addilional back resis fup to
8] can ba fitted on request. I more than five back resis shnll:lh-a-
maunted, he machine must be specially buill to crder,

Alag part of the standard aguipmeant i3 a stayring allowing long,
slender parls fo b lumed neatly and sccurataly.

The apindie speed can easily be variod as required by meens of a
slappad Vebelt pulley.

The rate of productlon can be &5 high as B00 pleces per hour,
dapanding on the langth and diamealer af the workpisce,

Thea sutomatlc speed regulatben of the carriege [ Infinilaly waraile
from O to 40 teetimin | parmits evan complicated parts wilh great
diffarances in giameter 10 be umead &t maximum oufgut

The machine is supplied with the following mators:

Chreee 5.5 kWY, 2800 rpm spindlo motor
Chroee 2.2 KWW, 1400 rpm hydraulic pump motor

Qptlonal Equipment:
Guide fork for extramety slender parts
Automatio stayring lubricator

HHB-10 Boring attachment for diameters up ko %' and a boning
depth of 10 times the boring diamater femax, 34" )

Spocial attachmant for furnings 1equiring 2 squears 1o be el et
o and (headstock sidaj)

Square centar stayring 1o lurmdngs with sousres remaining at

iy ﬂi'-l"l]_ﬂ r.il.'lil'lt fuging 1his decreases tha 1olal wnrkmr,] '-El"lgﬂl
by 356y

Approximate weight with motors

Model  Netweight Inc!, seaworthy crate
HH-5 2135 lbs, 2420 I, (187 . fL)
HH-8 2355 1bs 2750 Iba (244 cu [L)
HH-12 2815 1bs d520 |be. (275 o L)

Wa reserve the nght te emend or modily e design




Tour a gabarit automatique HH
i commands akbo-hydrauligue

Ce tour & gebarnit, entigrement automalique ef mund dun magasin
de chargemant, est livrable en rals varsions:

Modide HH-5: jusgu'd 500 mm entre-polnies
Modéde HH-0: jusqu'a 200 mm entre-pointes
Modéte HH-12: jusqu'a 1200 mm entre-pointes

Lo diamétre maxi de tournage ezl de TOmmSur s reis modilng

La machine asl dérivée de nos bours & gabarit CH a1 [H gut en
fonctionnement depuis des dixines danndas, ont falt prews
da leur efficacits.

La methode de ravaill dprowvee est rastéa la méma, PFopérataur
n'ayami qu'é poser ks carmelels coupds a longuewr dens |e
m:saaln de chargement da 1z maching, Toules les opérations
eefigciuant ensista en eulomelicnes, & savoir: preidsement d'un
carralat B-la fois dens s magaesing serags; digrossissage ol fini-
tian par les gouges du chanot gvant, travaillant sefon un gatsant;
bounsice des parties forboment poofilses par fas oullls di forme
montas B les porté-oulils arridres; dessarage de la pléce fine.

Le gabarit a exaciement le méme confour que la pidce dusiner. |I
a5t donc tacie a confeclionnér oi-mime: Line pigce-modala eat
aciés en dews, dang e sans de la longueur, ot son confour est ira-
ca suT la tide & gebarlt 0o & pabanl el ensulbe dédcoupa

Les madélas HH-5 of HH-3 sont towjours équipss de deusx, |8
modéle HH-12 de {rais porteoutils armares. Tous ies modéles soml
présus pour 8 mantape de psgqu'a 5 poo, arares, Four Fadapta-
I:!l:ln de plies da cing, la maching daoil bre commandés an axaci-
tion spaciele

L'équipgment standard comporte également un dispositil & an-
neau de lunette pormettant le loumags irréprochable des pitces
longuas ob mincas,

Grice & une poulie 3 élages. |8 nombre da tours paut 8re adepts
Evac lacillte aux exogences de ly pidco & traenillor

Lo rendemani do lamaching paut aller jusgu's 800 phisces & Fheu-
e, suivani ln longuaur el 6 diamétre des pesCEn

Torno copiador automatico HH
con mando dlaghidrilico

Esta torno copledor, totalmente aulomidico y dotado de carga-
dl:lr. gE LOnEhn ye &n Lran yarssnnms

Meod. HH-5; hasta 500 mm. de largo a tomear
Mod. HH-9: hasts 900 mm. de largo a tomaar
Mod, HH-12+ hasta 1200 mm. de largo a tomaar

Eldidmetro maximoa tormear a5 de 70 mm an 10dos los modalos

La maguing ha ssdo dermade de meestros tormas CH e IH qua se
han ecreditado dplimamente desds muchos afios,

Ea ha quedsdo con & médtoda de imbajo aprobace. Los suadrmdiios
da madera, pracortedns & eng0, e colocasin o mano en of canga-
dor ¥, acontinuaciin, la maguina elecita sdomidicaments todas
las oparackonas, telas como sacado de un cupdradilio & la ves dal
cargador; sujecian; desbasis i,' aCabado con las gubias del carg
detantonn, guiadas por usa plandilla; tormeado da las secclones
luenamenie perlilades mediania las herramientas da forma mon-
ladas-en las lorratas fraseras; cesmontaje oo la pieza acabada,

La planiilla bene axactsmenis ios MISMOS CONOTROs quee & piesn
8 elaborar ¥ por eso e de Rl confoccion; Despuds de asarrar
una pleza petrdn por le mited, en sentido longitudinal, 58 trazan
sus coniomaos an la chapa para piantillas v, cortands la misma & lo
largo de estos confomos, 28 obllensa le plantille

LCana equips slandard, los modalos HH-5 y HH-0 Beven dos, a
modelo HH-12 fres trrelas irasaras. Pero cada modelo esté pre-
vislo para [a colocaciin de hasia B loreias trasaras. Para mas de
cinco, la magquing deberd padirse en ejecusion espacial,

Ademas, la magquina se suministra con dispositivo de luneta para
el tomeada perlecto de pieras delgadas

Upa polea escalonade fecililz la adapiacion de la velocidad de
giro @ |as necesidedes del chseto & iormear

La régulation automatique des vitesses {réglable en conting de
0 a 12 mfmn} parmel dioblens des caodencas optimum mams en
usnant ges places campliquéns 3 granda variation dans la diams
1ra

La machine est livréa équipés des moleurs suivants:
1 mofeur brocho do 5.5 KW & 2800 trimn
1 moteur pomge de 2.2 KW & 1400 Infmn

Oplions:
Fowrchette de soution pour pleces extrémament minces
Graissage sutomatiqus de PFanneau de lunetie

Agrégat de percage HHB-10, diem, maxi de porcags 10 mm, pro-
fondaur de parcags 10 fols le diem, du ireu (B0 mm ag magmumi

Systéme de blocage pour pitces prisontant une masss camés
restant i une axtrémité (cdéd mandring

Lunette earrés pour pitces présentan] des massas Carmées reg:

tant i un androit l:I_I.IE|El:II'|E||JE [PpBf 50R -E':I'r'||:||l:|i. |'En!rr:-pl:|||'l|135 st
raccouret de B0 mmi

Foids approximalil avec moleurs;

Modddle Mo Emb. p. transp, Sous emballage
__ barrall = maritima

HH-5 ca 870 kg ca, 100 kg ca 1350 kg (5.6 m7)

HH-3 ca 1070 kG &a, 1250 kg ca. 1550 kg (6.9 m7)

HH-12 ca 1280 kg A, 1500 ke ca 1730 kg (7.7 ma)

Sous résaree de modilications

El rendimiento de la miguina pusde ascender hasta BOO plezas
por hora, saqun & lxrgo ¥ el didmatro de los arliculos a fabricar.

£l variador de velocidad del avance (requlabla sin pscales de 0 &
12 m.imin.} parrite eblenss wn rendimienio dptimo al lornear in-
cluso piazas da seccabnes muy vamadas

La maguina va dotada de bos siguisntes molones:
| molor gire de 5,5 KW. 8 2800 r.pm.
1 malor bomba de 2.2 kW, 8 1400 rpom. (plgrupe hidr )

Accesorios extras sobre demanda:
Horqulllas de guia para piozas oxiromamente defgadas
Engrasador automdilico de la luneia

Agregado taladreder HHB-10 para agujeros de 10 mm, @ y una
profundidpd de 10 veces e @ del agujers (B0 mm. &l miExima)

Dispoaitive especial para piazas con parte cuadrada sobranie en
un exiramo {Eda del mandril)

Luneta cusdrada pare piezas con parle cuadrada sobrants en
cualqumr punta {al empiearia, s& acorta e rgo mde a tornearan
B mm§

Peso aproximado con motores:

Modelo  Melo Con embalaje  Con embalaje

.. terraviinio mardimo

HH-5 a7 Kos. 1100 Kgs 1350 Koz (5,6 m7)
HH-3 1070 Kgs. 1250 Kg= 1550 Kos. (6,9 m7)
HH-12 1230 Kgs. 1800 K= 1730 Kas (7,7 m4)

iSabkeo modlicacatn)
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